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Utensileria - Auto attrezzature

I modello art. 577 (Bravo Synergic Multiweld 2540/T), grazie alle due impedenze che permettono di
ottimizzare il processo di saldatura in relazione ai vari materiali, € particolarmente indicato sia per la
saldobrasatura delle lamiere zincate e degli acciai ad alta resistenza che per la saldatura dell'alluminio.
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ART 577
Alimentazione monofase :3
Single phase Input
Alimentazione hifase 230y400W
Three phase inpout EOy&0 Hz
Potenza di install max.
I P Immmmr -I 52 KW
Potenza assobita
Input power @ 6,9 KA 0%
Caomente min. max. ottenibile in saldatusa
Min max cument that can be obfained in welding l"PE 154+ 2504
Fatiore di senvidlo (10 min. 40°C). 2004 A0%
x% Duty Cycle [10 min.d0°C). 1608 &80%
EC 40974.1 1264 100%
N posizioni di regolazione. o
Number of reguiction sfeps.
) ) ) Q408N FE
Filo uiiizzabile. 04081417 AL

Wire sizes that con be used. Q408N INCIK

as Cusi 3%

Bobina flo franablle max
Mo wire spodl slze

Saldotua per pund

Spat-wel

Con gas ffilo pleno)-Senza gas (filo animartol
With gas [solld wirej-No gas (flux cored wire)

Traino a 4 nulil
4 roll wine feeder

& 300 mim 15Kg.

Grado di protezdone

Profection class Ac
kdonea a lavarase in amiblenti con rschio accre-
sciuto di scosse eletiriche.

vized for use in aeas of Increcsed hazord of »
electic shock
Peso 76Kg

Weight
Dimensioni
Dimenslons

NF B RS
HE 2 HEZME &K

542 x915x 795

POS. DESCRIZIONE - DESCRIPTION
Tarto di seledione.
lection key.
led programmi di saldatura,
Weldng programs Indicator LED.

jazione tempo di tahura.
Spot ling time indicafor

Led di segnalazione tempo di pcusa
Pause time g\o indicator LED.

m o] O ® ®»
§[55[8
a
&

Led di segnaiazione “bum back”™

“Bum " indicafor LED.

Led segnalazione intervento termastato.
Themmostat fripped indicator LED.

G led LGun @ Push-Pul.

H

-

T m m Qg (O W

Spoal-Gun and Push-Rull LED.

Attocco centrdizato forcka di saidatura.
Central adagpter for weldng farch.

1 Connettose Spool-Gun e Push-Pul.
Spoal-Gun and 0

Push-Rull connector.

J Led comente o tensione di saldatura
Led weldng cument or voifage

KLi-M Pese d mpedenza.

impedance sockefs.

N Intenuttore di aimentazione e sceita gamnme

dela tensione di saidatura.

Pogce ms;)ppy switch and weld)ng voltage ranges T

se

o] Regoizione fine lensnor\e di saldatra. m ml.
Weldng cument agj mm"m n

Weldng volfage fine
P Regokeione comente di sddcnuo
QR Tasti di regdoao AL
Adusment keys. ey
S Dsplov
T P tatura (sob art. 581},
esa perpun a (sof
Spot welding socket fonly art. 581
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Curve sinergiche

Per ogni particolare condizione operativa, esiste un abbinamento di valori velocita filo/tensione ideale per
I'esito della saldatura.

Mantenendo costanti le condizioni materiale d'apporto, diametro filo e gas di protezione, alla variazione della
velocita filo viene associato un valore di tensione, considerato ideale per quella condizione di saldatura.
L'unione dei punti velocita filo/tensione ideale corrispondente descrive una curva , detta sinergica, che impone
al generatore la tensione ottimale di lavoro, al variare della velocita del filo, mantenendo invariato il tipo di
materiale d'apporto, il diametro del filo ed il gas utilizzato.

| generatori BRAVO SYNERGIC vengono forniti completi delle curve relative alle pit comuni condizioni di
saldatura: l'utilizzatore puo facilmente richiamare ed utilizzare la curva piu adatta alle sue esigenze.

GAS = argon

CuSiz3=80.,8

Esempio di curva sinergica realizzata con filko CuSi3 @ 0.8 con MIG 2540 At 577.
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