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Il modello art. 577 (Bravo Synergic Multiweld 2540/T), grazie alle due impedenze che permettono di 

ottimizzare il processo di saldatura in relazione ai vari materiali, è particolarmente indicato sia per la 

saldobrasatura delle lamiere zincate e degli acciai ad alta resistenza che per la saldatura dell'alluminio. 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



  

¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯ 
UTENSILERIA VENTURI di Venturi Italo & C. s.n.c. – Via delle Mele, 36 – Tel. 0547 313337 – Fax 0547 417308 – 47522 PIEVESESTINA DI CESENA (FC) 

Iscr. Reg. Imprese Prov. Forlì-Cesena, Cod. Fisc. e Partita IVA: 02576600403 – R.E.A. n. 279953   

www.utensventuri.it       E-mail: info@utensventuri.it 

  



  

¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯¯ 
UTENSILERIA VENTURI di Venturi Italo & C. s.n.c. – Via delle Mele, 36 – Tel. 0547 313337 – Fax 0547 417308 – 47522 PIEVESESTINA DI CESENA (FC) 

Iscr. Reg. Imprese Prov. Forlì-Cesena, Cod. Fisc. e Partita IVA: 02576600403 – R.E.A. n. 279953   

www.utensventuri.it       E-mail: info@utensventuri.it 

 

Curve sinergiche 

Per ogni particolare condizione operativa, esiste un abbinamento di valori velocità filo/tensione ideale per 

l'esito della saldatura. 

Mantenendo costanti le condizioni materiale d'apporto, diametro filo e gas di protezione, alla variazione della 

velocità filo viene associato un valore di tensione, considerato ideale per quella condizione di saldatura. 

L'unione dei punti velocità filo/tensione ideale corrispondente descrive una curva , detta sinergica, che impone 

al generatore la tensione ottimale di lavoro, al variare della velocità del filo, mantenendo invariato il tipo di 

materiale d'apporto, il diametro del filo ed il gas utilizzato. 

I generatori BRAVO SYNERGIC vengono forniti completi delle curve relative alle più comuni condizioni di 

saldatura: l'utilizzatore può facilmente richiamare ed utilizzare la curva più adatta alle sue esigenze. 

 


